WOLF OPTIK KALI1

Agirhik

1150 kg

'E KONTROL MAKINESI

Makine Boyutlari

175 x 186 x 220 cn||

Kapasite

500-1000 adet/daJkika

Uriin Cesitleri

Somunlar, Baglarn

t1 Parcalari, Rondelalar, Burglar ve Halka geometrili pargalar

Kontrol Cesitleri

Dis formu, Boyut:

sal ve Hurda

Calisma Arahgi

@40 mm (saft ¢aj

b1) & 50 mm (saft boyu)

On Yiikkleme

Sarsak, Lineer vey

a Canak Vibrator

PLC Grubu

Beckhoff

Olcii Kontrolii

7 adet Yuksek C6

zGnUrluklG Optik Kamera

Hassasiyet

20

Gic

4 KVA

Akim

10 A

Hava Basinci

6 bar

Voltaj Araligi

380 V-3 Faz-50

Hz

Kontrol edilen boyutsal dlgliler

<

ic cap dlcim, di
deformasyon kon
kontrolU, anahtar

5 cap 6lcimu, ic capak kontrold, yarik kontrold,
troll, gévde boyu kontrolU, dis agisi kontrold, dis hatvesi
agzi siyirma kontrolU, Gst kaynak llilesi (memesi) veya

centik kontrold, 3Itta yer alan ¢atlak kontrolu, Ust form kontrolu (torx, altigen,

logo vb.), dis i¢c ¢

p1, dis Ust capi

OPTIK KALITE
KONTROL MAKINESI
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GOK CESITLIi URUN
KONTROL IMKANI

Ozellestiriimis fonksiyon kitUphaneleri ve esnek kullanici
ara yUzu tasarimi, dairesel yada koseli Grunlerin dlgim
parametrelerinin kolayca ayarlanmasini saglar. icerisindeki
standart olan Olcim parametrelerine ilave olarak,
flansl/kaynak memeli somunlarin dlcimleri yapilabilmekte,
fiberli somunlar ve i¢/dis kenarlarda deformasyon olusan
Urdnler incelenebilmektedir.

YUKSEK OLCUM HASSASIYET

YUksek ¢o6zunurlukld kameralar ve o6zel 1sik tasarimi,
kullanilan 6lcum araglarina bagli olarak 20p o6lgum
hassasiyeti saglar.

HIZLI MODEL DEGISiMi

Kullanici dostu ve geri bildirimli ara yuz ve manuel ayar
imkani hizli model degisimine imkan verir.
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URUN TAKIiBI

Beckhoff PLC tabanli otomasyon alt yapisi ile her trun takip
edilerek hatali drtnlerin saglam Grdnlerin icine karismamasi
saglanir.

YUKSEK KAPASITE

Uran ézellikleri, parametre ve fonksiyon sayisina baglh olarak
dakikada 500-1000 kadar trun kontrol edilbilmektedir.

OZELLESTIRILMiS FONKSIiYON
KUTUPHANESI

Esnek yazillm sayesinde her kamera icin ayrn is
tanimlamalari yapilabilir. Bu is tanimlarinda istenen olgim
ve kontrol igcin uygun fonksiyonlar eklenip ¢ikarilabilir yada
devre disi birakilabilir. Béylece ayni fonksiyon birden fazla
o6lcim igin kullanilabilecegi gibi farkli olcimler icin de
kullanilabilir. Dogru bdlgelendirme yapilabilmesi ve daha
kararlh 6lgimler alinmasi igin sinirsiz fikstir noktalar
tanimlanabilir.

incelenebilecek bazi hata tipleri asagida listelenmistir;
ic/dis cap, ic yada dis kenar hatlari UGzerindeki bicim

bozukluklar, gatlak, kirik, élcimsel kontroller, dis agisi, dis,
adimy, alti kése kontroll, kaynak memesi kontrolU, torks/alt
kose/koseli Urtnlerde bicim kontrolleri

ESNEK PLATFORM

MduUsteri talerplerine ve Urine bagh olarak istasyon
sayilari/konumlari/ dzellikleri degistirilebilir.
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